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| prodotti migliori si ottengono partendo da materiali di qualita, unita alla
competenza necessaria per le lavorazioni di trasformazione ed all'utilizzo
delle moderne tecnologie. Questi sono i presupposti su cui la Spazio
Libero Srls si fonda e che permettono di ottenere prodotti che garantiscono
una QUALITA' superiore e una lunga DURATA nel tempo.

Le strutture in acciaio che produciamo sono dotate di notevole robustezza,
inoltre, i successivi trattamenti a cui vengono sottoposte (zincatura e
verniciatura) assicurano longevita e resistenza alla corrosione.

La zincatura a caldo viene effettuata, in conformita alla normativa UNI EN
ISO 1461, mediante decapaggio del prodotto e successiva immersioni
nello zinco liquido, il quale riveste con forte strato sia la parte esterna sia
quella interna. La verniciatura dei materiali metallici viene effettuata in
appositi forni ad alta temperatura e utilizzando polveri termoindurenti.

Utilizziamo anche acciaio inox e cor-ten per realizzare prodotti ad alto
valore aggiunto. Per le nostre strutture in legno utilizziamo
varie essenze a partire dal pino nordico trattato in autoclave impregnato a
pressione (certificato FSC o PEFC), e successivamente mordenzato con
vernici atossiche in fase acqua.

Siamo in grado di proporre articoli come panchine e giochi in materiale
plastico riciclato in conformita alle direttive.

Dati azienda:

Spazio Libero Societa a responsabilita limitata semplificata unipersonale

Sede amministrativa:via Cupramontana, 7 60035 Jesi -AN- Italy

Sito web: www.spazioliberoweb.com

E-mail: commerciale@spazioliberoweb.com
amministrazione@spazioliberoweb.com
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Pensilina semplice. / a4/
Compesta da: / &
» Quattro montanti verticali partanti in tubolare di femo zincato a
caldo con diametro da 60mm & spessore da 3 mm e quatto basette
in ghisa.
w» Pannelli laterali realizzati in scatolare in FE zincato a caldo con
predisposizione per il fissaggio di pannelll in policarbonato
trasparente e fisseti in solido & montanti mediante bulloni in
acciaio.
# Copertura a volta realizzata da due tubolari di forma arcata di
diametro 60mm fissati in solido mediante elettro saldatura a due
barre orizzontali, sulle quali sono fissate delle piattine in FE zincata
a caldo.
» Su questa strutiura viene moniate un DETET‘-F:‘”D sagomato in
policarbonato alveolare trasparente fissato alla copertura mediante
bulloni in acciaio
» La totale copertura viene innestata e sostenuta dai guattro

momntanti verticali della struttura sottostaste.

Dati tecnici:

Ingonbro totale: cm 300 x 160 x H 320.

Fissaggio:

Tramite prolungamento dei montanti verticali nel terreno per circa
50 cm



. a0 .

I - Ee—— ey r—— |
ERErE R A RS S LN LN S L ALY L L R AR AR T

{l

Pansilina semplice.

Composta da:

Quattro pali omamentali portanti composti da basi ottagonali,

colonne scanalate e capitelli decorati, il tutto i fusione di ghisa

EN GJLZ00, Gh stessi sono sorretti da un'anima intema in ferro

zincato a caldo predisposta per Ninterramenta.

Pannelli laterali realizzati in scatolare di ferro zincato & caldo

con predisposizione per il fissaggio di pannelli in policarbonato

trasparente e fissati in solido a1 montanti  mediante bullom In

accialo.

» Copertura in lamiera zincata montata su telaio in profilato di tubolare
con comice penmetrale decorata in fusione di alluminio.
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Dati tecnici;
Ingonbro totale; cm 400 x 200 x H 270

Fissaggio:
Tramite prolungamento dei montanti verticali nel temano per circa
50 e,
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